Kompetenzin

Blechverarbeitung

Die Alfred Vankorb-GmbH aus Laufersweiler:
Seit Generationen auf Erfolgskurs

D ie Firma VankorbGmbH ist
seit mehreren Generationen
aut den Spezialgebieten Mihlen-
und Speicherbau, Emichtung von
Forder- und Reinigungsaniagen fiar

dhe Getreideverarbeitung erfolgreich
tatig.

D urch die Anschaffung mo-
dernster Blechbearbeitungs-
maschinen von namhaften deut-
schen Harstellemn wurden in den
letzten drei Jahren im Bereich
Blechverarbeitung und Behalterbau
neue Batatigungsfelder erschios-
sen. Es konnen Bleche mit siner
Lange von 3000 mm und einer
Starke von 6 mm in Grof- und
Kleinsarien bearbeaitet werden.

Stanzmaschine KLH 300610 mit
Schneliwechselvomchiung; Stanzkraft
300 KN, Lochdurchmesser bis: 30 mm
baei Maleralstarke: 9 mm, Stempel ftr
Hund-, Lang-und Cuadratiochung; Aufla-
gensch 3000 mm lang, mit Klappanschls-

gen manuell einstellbar
 pe——
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Zn.ur weiteren Ausstattung des
Handwerksbetriebes gehdrt un-
ter anderam eine Rundbiegemaschine
fir das Runden van Blechen bis 2u ei-
ner Starke von 4 mm und einer Lange
von 1500 mm, sowig die Copier- und
Koordinaten-Nibbelmaschine Typ CN
700, Fabrikat Trumpf, zum Herstellen
kredsrunder Werksticke und Ausspa
rungen in Bleche bis 2u einer Stirke
von 5 mm, die das Blechverarbei-
tungsprogramm vervolistandigen.

D ie 2ehn Mitarberter des Unter
nehmens Alfred Vankorb GmbH
stehen bereit, auch in Zukunft flexibal
und aufmerksam auf dis Winsche der
Kunden zu reagieren und garantieren
gine schnalle, prazise und solide Aus-

flibrung der Obertragenen Aufgaben.

Tafelschere 3000/06 ma
Schnittwinkehersialung,
Sentralschmigsrung,
Schnassdlastung: 6 mm &
fir beitsbreite; 3040 mm; mh
a1 motorischemn Hinteran
schiag, elektrontsch ge-
steuart, Anschiagrickzug,
Stuckzahler
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Gesenkbiegepresse 125/30 mit CNC-Programm-
steuerung Dy 24 CNC/DNG. Prefikeaft: 1250 KN
Arbaitsbreite: 3050 mm mit motorischeam Hinteran-
schiag, geteiltem Oberwerkzeyug, Bombigrvorrich-
tung in CNC Steverung integnen. Zur Programimie-
rung wird das Produkt auf der Bildobarlliche ge-
zeichnet. Nach automatischer Erechnung der Bie-
gefolge, Druck und Hinteranschiag, kann das Pro
dukt gekantet werdan. Fotos: Gisela Wagnes




